GASSPARER Modell 603

Anwendung:
» Der Gassparer Modell 603 wurde entwickelt um Ubgckizu Beginn des o
SchweilRvorgangs zu eliminieren und einen konstadtechfluss und —

Druck zu gewahrleisten. Dies fuhrt zu einer Gasarsp von bis zu 60 %.

Features:
P Harris Gassparer reduzieren den Verbrauch von 3gasitauf zwei Arten: £
- Reduzierung eines Uberdrucks zu Beginn eines jdti& und WIG- |
SchweilR3prozesses. Modell 603 wurde so entwickadts dier Druck
im Schlauch verringert wird, wodurch bei jedem Zimdjang
weniger Gas entweicht.
- Gewabhrleistung eines konstanten Gasfluss

» Gewdhnlich wird bei einem SchweiRvorgang der Duuss hoher
eingestellt, als unbedingt notwendig. Einmal eibgléis sorgt der
Gassparer fiir einen exakten Durchfluss und verhimi#es Austreten von
Uberschissigem Gas.

Einsatzbereiche:
Modell 603 wird zwischen einem vorhandenen Drucldaner und dem Gasschlauch geschaltet.

M ax. Eingangsdr uck
(bar)

6032003 Argon/CO2 3,5 0,6-0,9 G1/4“RH G1/4“RH

Artikel-Nr.  Gasart Ausgangsdruck (bar)  Eingang Ausgang

Andere Anschliisse auf Anfrage erhaltlich!

Druck (bar)

P Diese Skizze zeigt die Dimensio-
nen kostspieliger Gasaustritte, die
jederzeit, bei Anwendung einer
Schweil3pistole oder eines
SchweilRbrenners auftreten kon-
nen. Im Gegenzug zeigt die Ver-
laufskurve, wie ein Harris-Gas-
sparer, durch einen konstanten
Durchfluss wesentlich zu einer
Gasersparnis beitragen kann.

» Die Einsparung bei Argon, CO2
und anderen Schutzgase héangt
von individuellen Anforderungen
eines jeden Schweil3vorgangs ab.

P Betriebsbedingte Voreinstellung
des Ausgangsdrucks von 0,7 bar

0 | T T T T T T T mit einer maximalen Durchfluss-

rate von 15 L/Min.
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Durchfluss nur mit Druckminderer

Verlauf bei einem Argon CO2 Druckminderer,
Druck 3,5 bar

Zeit in Sekunden nach jedem Ziindvorgang
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